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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Общепрофессиональный цикл  технологии отрасли 

1.1. Область применения программы 
Программа учебной дисциплины -  является частью примерной основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

профессии НПО 151031.01  Монтажник технологического оборудования (по видам 

оборудования) входящий в состав укрупненной группы 150000 “Металлургия, 

машиностроение и металлообработка”, 151000 “Технические машины и 

оборудование”.   

       Программа учебной дисциплины может быть использована при  

-дополнительного  профессионального образования /при наличии начального 

профессионального образования/;  

-профессиональной подготовке и переподготовке на  базе основного общего 

образования, среднего (полного) общего образования. 

Опыт работы не требуется.  

 

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной 
образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины 
В  результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен  

уметь: 

- определять режим резания по справочнику и паспорту станка; 

- рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам 

по справочникам при разных видах обработки; 

- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на 

металлорежущих станках 

- оформлять техническую документацию; 

          знать: 
- основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы; 

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка; 

- общие сведения о проектировании технологических процессов изготовления 

деталей и режимов обработки; 

- принцип базирования; 

- порядок оформления технической документации; 

- основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин; 

- наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных 

универсальных и специальных приспособлений; 

- устройство, кинематические схемы  принцип работы, правила подналадки 

металлообрабатывающих станков различных типов; 

- правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности 

станков токарной, фрезерной, расточной и шлифовальной группы; 

- назначение и правила применения режущего инструмента; 

- углы, правила заточки и установки резцов и сверл; 
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- назначение и правила применения, правила термообработки режущего 

инструментам, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых 

сплавов или керамическими, его основные углы и правила заточки и установки; 

- грузоподъемное оборудование, применяемое в металлообрабатывающих 

цехах; 

- основные направления автоматизации производственных процессов. 

 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной 

дисциплины: 

всего – 51   часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося –57 часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –_38____ часов; 

самостоятельной работы обучающегося -  19 часов; 

учебной и производственной практики – ___________ часов. 
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2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

Вид учебной работы Количество часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 57 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка 

(всего) 

38 

в том числе:  

лабораторные работы  

практические занятия 2 

контрольные работы 2 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 19 

в том числе:  

индивидуальное проектное задание  

тематика внеаудиторной самостоятельной работы  

Итоговая аттестация в форме зачета  
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.2. Примерный тематический план и содержание учебной дисциплины «Технология отрасли» 
 
Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы 
и практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовая работ (проект)  

Объем часов Уровень 
освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1. Технология 
отрасли 

Введение 1  

Тема 1. 1. 
Технологический 

процесс обработки 
деталей на 

металлорежущих 
станках 

 

 Основы теории резания металлов. Оформление технической 
документации. Последовательность обработки деталей, 
изделий. Назначение и правила применения режущих 
инструментов. 

10  

 

* 

2 

 

* 

Тема 1.2.Основыне 
сведения о механизмах 

и машинах 

 

Машины, классификация их.  Механизмы. Виды передач. 
Детали машин и механизмов. Крепежные детали. 

9 

Тема 1.3. Устройство и 
принцип работы 
металлообрабатываю
щих станков 

Устройство, схемы, правила подналадки 
металлообрабатывающих станков. Правила технического 
обслуживания. Грузоподъемные оборудования, 
применяемые в металлообрабатывающих станков. Основные 
направления автоматизации производственных процессов. 

 

6 

Тема 1.4. Назначение и 
применение наиболее 
распространенных 
универсальных и 
специальных 
приспособлений 

Назначение и применение режущих инструментов. 
Термообработка режущих инструментов. Углы, правила 
заточки и установки сверл и резцов. 

 

8 

Тема 1.5. Правила 
технического 
обслуживания и 

Обслуживание станков токарной и фрезерной, 
шлифовальной группы. Нормы точности станков токарной, 

4 
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способы проверки 
станков. 

фрезерной и шлифовальной группы.  

 

    

Самостоятельная работа при изучении раздела 1.  

1. Работа  с конспектами учебной и специальной технической литературой (по 
вопросам к параграфам, главам учебных пособий, указанным преподавателем). 

2. Подготовка к практическим работам с использованием методических 
рекомендации преподавателя. 

Работа над индивидуальным заданием. 

 

19 

Примерная тематика домашних заданий. Изучение теоретического материала и 
подготовка ответов на контрольные вопросы, выданные преподавателем. Составление 
кроссвордов, разработка рефератов по темам 1-4. 

Учебная практика: - выполнять механические испытания образцов материалов 

- использовать физико-химические методы исследования металлов; 

- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов; 

- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности; 

- уметь определять содержание  сталей по маркировке 

Виды работ 

Введение. 

* 

Всего 57 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация учебной дисциплины предполагает наличие учебных 

кабинетов «Технологии отрасли», лабораторий – «технология отрасли». 

- спортивный комплекса: спортивный зал, открытый стадион широкого 

профиля с элементами полосы препятствий, стрелковый тир; 

- библиотеки, читального зала с выходом в сеть Интернет; 

- актового зала. 

«Технология отрасли» 

- комплект инструментов и приспособлений 

- комплект технологической документации 

- комплект учебно-методической документации 

- наглядные пособия: плакаты, макеты, модели, образцы 

Технические средства обучения: - информационные технологии в 

профессиональной деятельности: компьютеры, принтер, сканер, модем 

(спутниковая система), проектор, плоттер, программное обеспечение общего 

и профессионального назначения, комплект учебно-методической 

документации. 

Реализация программы дисциплины предполагает обязательную 

производственную практику. 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест: 

3.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: Учебник для 

нач.проф.образования. – М.: ОИЦ «Академия», 2007. – 272 с. 

Дополнительные источники: 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 



 10 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 

ДИСЦИПЛИНЫ 
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины 

осуществляется преподавателем в процессе проведения практических 

занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения 

обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований: 

Результаты  

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и 

оценки  

Умения  

- определять режим резания по 

справочнику и паспорту станка; 

практические работы 

лабораторные работы 

самостоятельные работы 

контрольные работы 

- рассчитывать режимы резания по 

формулам, находить требования к режимам 

по справочникам при разных видах 

обработки; 

- составлять технологический процесс 

обработки деталей, изделий на 

металлорежущих станках 

- оформлять техническую документацию;  

знания: 

- основы теории резания металлов в 

пределах выполняемой работы; 

практические работы 

лабораторные работы 

самостоятельные работы 

контрольные работы 

выполнение  индивидуальных 

заданий 

 

- правила определения режимов резания по 

справочникам и паспорту станка; 

- общие сведения о проектировании 

технологических процессов изготовления 

деталей и режимов обработки; 

принцип базирования; 

- порядок оформления технической 

документации;  

основные сведения о механизмах, машинах 

и деталях машин; 

- наименование, назначение и условия 

применения наиболее распространенных 

универсальных и специальных 

приспособлений;-  

устройство, кинематические схемы  

принцип работы, правила подналадки 

металлообрабатывающих станков 

различных типов; 

- правила технического обслуживания и 

способы проверки, нормы точности станков 
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токарной, фрезерной, расточной и 

шлифовальной группы; 

- назначение и правила применения 

режущего инструмента; 

- углы, правила заточки и установки резцов 

и сверл;  

назначение и правила применения, правила 

термообработки режущего инструментам, 

изготовленного из инструментальных 

сталей, с пластинками твердых сплавов или 

керамическими, его основные углы и 

правила заточки и установки; 

 

- грузоподъемное оборудование, 

применяемое в металлообрабатывающих 

цехах;  

 

-основные направления автоматизации 

производственных процессов 
 

 


